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南京聚隆科技股份有限公司
助剂分装系统
物料：改性塑料助剂
招标技术附件
买  方：南京聚隆科技股份有限公司
日  期：2020-7-23
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1. 基本设计数据

1.1 安装环境

· 安装地点：南京聚隆科技股份有限公司
· 安装位置：封闭建筑物内

· 工作区温度：0ºC~40ºC

· 危险区域：无
· 地面照度：大于100 lux

1.2 电力设施

· 动力电源：AC 380V/220V，50Hz，三相五线制（TN-S）
· 电压波动：±10%

· 频率波动：±2%
· 接地电阻：<4Ω

1.3 仪表空气
· 供给压力：0.6MPa~0.8MPa

· 供给温度：5ºC~40ºC

· 过滤精度：颗粒度小于5um

· 露    点：-40ºC

1.4 物料特性

· 物料名称：改性塑料助剂，详细物性数据后期提供表格
2. 设备基本要求
整体要求：
1. 钢平台结构合理，稳固；

2. 爬梯角度合理且采用防滑、防跌落设计；护栏设计安全、可靠，踢脚线安装到位；
3. 计量称系统喂料螺杆采用不同结构，具体参照助剂物料属性表；计量称系统采用减重工作模式，确保物料计量精度和助剂分称效率；
4. 说明计量称喂料精度，量程范围；说明传感器品牌和量产范围，分度值和精度范围；
5. 电气控制元器件采用西门子/施耐德品牌，控制系统采用西门子品牌
6. 控制系统具备数据保存和归档功能，数据按照1小时或者1分钟自动保存，具备连续6个月的数据可追溯性；
7. 控制系统具备与聚隆公司现有MES系统通讯功能，通讯协议定义为Http，数据格式为Json串，供应商提供包含所有满足通讯要求的硬件和软件编程功能。助剂称现场根据工单向MES获取工单信息的助剂配方内容，根据工单总订单量进行助剂的分配和配比，每个工单结束后，需要人工确认并启动下个工单。
8. 系统提供扫码枪2套，用于助剂投料前物料识别，识别以后打开对应的投料站门板，防止投料错误；
9. 输送机出料端设计有复秤平台,每一锅小料配好后均要在复秤平台上进行复秤,若合格,则成品小料自动进入成品区;若不合格,则成品小料将会被剔除并报警,由操作人员人工复秤后进行处理；
10. 提供设备平立剖图纸，提供公用消耗表清单；
11. 助剂到达投料平台，采用货物提升机；
12. 任何技术偏离，需要提供偏离表并进行详细说明，直到甲方认可；
2.1 生产能力

· 每小时分包能力大于60包，每包不低于8Kg，或者根据现场配方展开的实际需要核算；
2.2 包装料袋、接料小桶
2.3 其它要求
· 设备噪音：低于75分贝，1米处
· 设备材质：与物料接触部分为304不锈钢，或者材质不能影响到物料的属性
· 电气防护等级：IP54

· 设备表面防护：静电塑料喷涂，涂层厚度80~90um

· 设备颜色：防护罩、安全护栏等为国际安全色GSB05-1426-2001-Y06（淡黄）  设备本体为RAL7035
· 其它特殊颜色和特殊设计的，请供应商详细说明
3. 供货范围
	设备名称
	单位
	数量

	助剂投料站
	台
	

	计量称及其防加桥、带破拱搅拌器
	台
	

	输送辊道
	台
	

	接料桶或者包装自封袋
	台
	

	钢平台
	套
	

	投料站防错、防呆装置
	台
	

	配料结果标签打印系统
	台
	

	电气控制系统及其连接电缆、桥架
	台
	

	除尘系统
	台
	

	货物提升机
	套
	

	
	
	


4. 设备技术指标
4.1 安全护栏
系统安全护栏，设有安全开关，安全门开启后，机组自动进入停止状态，触摸屏提示报警。
5. 资料/图纸清单及交付时间

	序号
	文 件 名 称
	文件资料交付时间
	数量

	
	
	初版
	终版
	初版
	终版

	1. 
	设备平、立面布置图
（CAD版+PDF版）
	接到中标通知书2周内
	最终确认后 
  2周内
	E
	3P+E

	2. 
	设备基础条件图
（CAD版+PDF版）
	接到中标通知书4周内
	方案确认后  

 2周内
	E
	3P+E

	3. 
	机械图册
	
	随机
	
	3P+1CD

	4. 
	用户手册
	
	随机
	
	

	5. 
	电气图册
	
	随机
	
	

	6. 
	外购件使用手册
	
	随机
	
	1

	7. 
	备件清单
	
	随机
	
	1

	8. 
	备份程序（及时在线解决程序问题）
	
	
	
	


说明：

1. P=纸质文件，CD=电子文档，E=电子邮件
2. 文件格式为：OFFICE 2000文件为*.doc、*.xls，机械及电气图纸文件为*.pdf。
6. 技术服务及售后服务

6.1现场服务内容

安装内容：
设备安装、点动测试、联动测试、性能测试要由卖方负责
6.2负责调试内容：
卖方负责设备的机械、电气控制及仪表的调试工作；
6.3 培训

卖方根据双方商定的培训要求，对买方的操作人员及维护人员进行培训。
6.4 售后服务
6.4.1 依据合同，卖方将派专业人员到用户现场指导安装调试工作。

6.4.2 试运行期间，卖方专业人员进行现场服务，以便及时解决出现的问题。

6.4.3 设备考核及验收：卖方将派专业人员依据合同参加设备考核及验收工作。

7. 设备检验及验收

7.1  检验标准

设备验收分为出厂前验收、到厂安装前拆箱外观验收（厂家项目经理在场）、设备联动验收和性能验收。
电气标准按电气装置安装工程低压电气施工及验收规范(GB50254－2016)执行；
机械方面按国家有关机械设计制造标准执行；
7.2  出厂检验与测试

卖方提前一周通知买方到卖方调试车间进行设备检验，测试用物料由买方提供/卖方自备，测试用物料品种为改性塑料的助剂；
卖方发货前要预安装并调试好功能，根据调试报告各项合格后方可发货；
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